FMC Serie 1

Bearbeitungszentrum mit 3 Achsen
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und pneumatischer Drehung der Arbeitsflache um 0°/90°/180°
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Vo= serienmalig O- optional

Technische Merkmale
Arbeitsfelder
X-Achse, Oberseite 2 660 mm
Y- und Z-Achsen fur die 3-Seiten-Bearbeitung von Profilen 180 mm x 120 mm
Pneumatische Drehung der Arbeitsflache um 0°; 90°; 180° v
Drehung der Arbeitsflache in Zwischenstufen mit manueller Arretierung o)
Positionierung und Arretierung des Profils
Spannvorrichtung mit manueller Positionierung 4
Spannvorrichtung mit pneumatischer Bremse o)
Maximale Anzahl von Spannvorrichtungen 6
Fester und manueller Anschlag 2
Fester pneumatischer Anschlag o)
Ubermaf v
Elektrospindel
Elektrospindel 3 kW, 17 000 U/min v
Starres Gewindeschneiden o)
Luftkihlung v
Werkzeugaufnahme ISO30
Werkzeugablage
Manuelle Werkzeugablage am Kopf mit 6 Platzen v
Automatische Werkzeugablage mit 5 Platzen 0
/ Die Daten und Abbildungen in diesem Dokument dienen zur Orientierung. Daher behalt sich Fom das Recht vor,

aus technischen oder kommerziellen Griinden jederzeit und ohne vorherige Anktndigung Anderungen vorzunehmen. REV. 03
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Technische Merkmale

Werkzeugschmierung

Minimalschmierung
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Schmierung und Kuhlung

Steuerung und Software

24-Z0oll-Bildschirm

Optisches Barcode-Lesegerat
FSTCam4
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Maximale Bearbeitungsprofilbreite auf drei Seiten mit einem Werkzeugtberstand von 110 mm
ab Spindelspitze und Drehung der Arbeitsflache um 0°/90°/180°

Maximales Bearbeitungsprofil auf drei Seiten mit einem Werkzeugtberstand von 110 mm ab Spindelnase

/ Die Daten und Abbildungen in diesem Dokument dienen zur Orientierung. Daher behélt sich Fom das Recht vor,
aus technischen oder kommerziellen Griinden jederzeit und ohne vorherige Ankiindigung Anderungen vorzunehmen. REV. 03



