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Modulo

Un processus unique,
compromis

Sans

. Flexibilité et automatisation pour une production sur mesure

Modulo est un centre dusinage
et de coupe en ligne a haute pro-
ductivité, concu pour réaliser le
fraisage, le percage et le tarau-
dage sur les quatre faces latéral-
es du profil, ainsi que la découpe
et le dressage. Le tout au sein
d’un seul et méme processus
de production. Lattention parti-
culiere accordée aux systemes de
support, de transport et de bloca-
ge des barres permet de traiter de
maniére entierement automa-
tique des sections de profils com-
plexes et des lots variables. Plus de
25 axes sont dediés a la gestion et
a la manutention des mateériaux,
et plus de 12 axes a l'usinage : un
niveau d'automatisation synonyme
d’'une production accrue et d’u-
ne plus grande flexibilité.

Modulo estlasolutionidéale pourles
professionnels de la réalisation de
facades continues et il se préte égal-
ement parfaitement a la fabrication
d’éléments en aluminium destinés a
I’'ameublement, a la décoration d’in-
térieur et a Parchitecture, ainsi qu’a
'industrie mécanique, tout en con-
servant intacte sa vocation pour le
secteur des menuiseries.

Chargement des
barres

Le magasin de chargement et
d'accumulation des barres est
concu pour optimiser Peffi-
cacité et faciliter le travail
de l'opérateur. Grace au sy-

steme de gestion dynamique



de la table d'accumulation, cha-
que barre est positionnée de
maniére optimale. Les butées
automatiques garantissent en
permanence un espacement
correct entre les profils : les
chevilles de séparation ne sont
plus nécessaires et I'espace
disponible est exploité au
maximum, quelle que soit la
largeur des barres chargees.
La réféerence longitudinale de
charge absolue évite a l'opérat-
eur d'avoir a mesurer manuel-
lement la longueur de la barre :
la longueur réelle est enregi-
strée automatiquement avant
'usinage.

Pince de préhens-
ion miniaturisée

La pince de préhension des
profils, entierement automati-
sée, s’adapte intelligemment
au profil a usiner. Le systeme
lit directement les données de
production et regle de maniére
autonome la position, l'orienta-
tion et la rotation, sans aucu-
ne intervention de l'opérat-
eur. Grace a son élément de
préhension miniaturisé, il garan-
tit un serrage efficace méme
dans les espaces les plus
restreints, assurant ainsi une
préhension toujours optima-
le, méme sur des profils com-
plexes. Un capteur de présence
de la barre vient compléter le sy-
stéme, pour un contréle optimal
du processus de chargement.

Un support étudié
pour chaque profil

Le systeme de basculement et de
support gére avec un maximum
de fiabilitt méme les profils les plus
complexes et les plus instables, en
assurant a tout moment le posi-
tionnement correct dans cha-
cune des différentes étapes de
Pusinage. Le contrOle sur deux
axes et les dispositifs de guidage,
recouverts dun matériau résis-
tant aux rayures, guident la barre

avec précision et securite, grace a
une rotation contrélée pouvant at-
teindre 90° : aucun gabarit spécifig-
ue nest nécessaire, aucun reglage
manuel nest requis de la part de
[opérateur. Les supports integreés,
également présents au sein des
modules dusinage, garantissent
continuite et stabilité sur Pen-
semble de linstallation, méme
pour les barres les plus délicat-
es ou difficiles a manipuler.



Un outil pour
chaque face

Le Module Multibroche usine les
quatre faces du profil en une seu-
le opération, sans interruption et
avec des temps de cycle réd-
uits au minimum. Gréace a la di-
sposition des électrobroches en
groupes dédiés, chaque face du
profil est usinée de maniére rapi-
de et optimisée, ce qui augmen-
te la capacité de production
globale. Six configurations stan-
dard, allant de 8 a 18 mandrins
électriques, permettent d'adapter
la machine a tous les besoins de
production. La conception des
étaux réduit au minimum la di-
stance entre les supports et les
outils, limitant ainsi le porte-a-
faux du matériau pour un usina-
ge plus précis et plus stable.

B Productivité maxima-
le, temps de cycle réduits
au Minimum

Module de
Trongconnage

Le Module de Trongonnage
est congu pour garantir la pro-
ductivité et la flexibilité de
coupe sur une large gamme
de géométries.

Grace au concept de coupe
en « Z dynamique », la lame
pénetre dans le profil avec un
mouvement contrdlé qui exploi-
te toute sa surface utile, quel
que soit I'angle, sans mouve-
ments superflus. Il en résulte
un diagramme de coupe plus
large, capable de gérer égal-
ement des coupes partielles et
les trajectoires d'entrée de la
lame en toute maitrise.

Le systeme de blocage réduit
au minimum la distance entre
les patins et la lame, pour une
stabilité maximale et une réd-
uction des vibrations pen-
dant la coupe.

B Diagramme de
découpe optimisé, résult-
at rapide, précis, toujours
sous controle

Dressage

Le Module de Dressage s'integ-
re au module de trongonnage,
avec lequel il partage le bati et
les systemes de blocage. Im-
médiatement apres la découpe,
le systeme procéde au dressa-
ge / grugeage, sans étapes
intermédiaires ni reposition-
nement sur d’autres machi-
nes. Deux types doutils sont
disponibles : une lame pour le
grugeage, jusqua @ 250 mm,



et un groupe de fraises pour le
dressage, jusqu’a @ 200 mm et
130 mm de hauteur maximale.
Le montant mobile & 3 axes con-
trélés et I'électrobroche dediée
garantissent précision et grande
polyvalence, méme lors d'usina-
ges interpolés.

B Un cycle de production
plus complet, au sein d’u-
ne seule installation

Magasin de
déchargement

Les modules de déchargement,
équipés de bandes transporteu-
ses, acheminent la piéce sans la
faire plier jusqu'au point d’accu-
mulation, préservant ainsi son
intégrité. La fonction de regrou-
pement transversal optimise l'e-
space disponible, ce qui permet
de gérer un grand nombre de
pieces méme dans des espaces
réduits. Une phase de soufflage
automatique élimine les résidus
et les copeaux avant le déepot,
pour une qualité de surface
toujours irréprochable. Con-
tinuité et efficacité méme lors
du déchargement des pieces de
plus petite taille, qui est géré par
une bande motorisée dédiée.

B Pieces intactes, propres,
prétes a étre assemblées

Cabine avec pupitre
intégré

La cabine insonorisée, réalisée
a partir de panneaux structu-
rels insonorisants, réduit con-
sidérablement le bruit et
protege la zone de travail,
pour un environnement plus
sUr et plus confortable. Lacces
sur trois cotés et 'éclairage in-
térieur facilitent les opérations
de maintenance, réduisant ain-
si au minimum les temps d’arrét
de production.

Le pupitre de commande consti-
tue un nouvel élément distinctif
de Modulo : intégré directe-
ment a la structure de la ca-
bine, il élimine 'encombrement
au sol et libere de l'espace de
travail. Le grand écran tactile
de 27 pouces offre une interfa-
ce intuitive, qui permet de gérer
rapidement les usinages et de
réeduire les temps de réglage.
Les arétes verticales de la ca-
bine s'illuminent grace a une
double barre LED intégrée, per-
mettant de connaitre 'état de la
machine d'un seul coup d'ceil.

M Plus d’espace de tra-
vail, plus d’ordre, plus de
confort

FST Line 5

FST Lineb, développé en interne
par FST, la division logicielle de
Fom Group, est un élément distin-
ctif de l'nstallation, congu pour
optimiser l'efficacité de la pro-
duction et simplifier la gestion
du processus. Le logiciel optimi-
se automatiquement les cycles
de production et integre des
fonctionnalités avancées pour
une production plus flexible et
réactive : importation directe des
données avec reconnaissance
automatique des opérations d'u-
sinage, recalcul des productions
directement sur la machine,
récupération et réutilisation des
matériaux pour réduire le gaspil-
lage et les colts dexploitation.
Un jumeau numérique intégreé ac-
compagne l'opérateur a chaque
étape, en lui permettant de visua-
liser les piéces et les opérations
d’usinage dans un environnement
CAO 3D : plus de contrble, moins
d’erreurs et une gestion intuitive,
méme pour les opérations com-
plexes. La plateforme évolue
avec les besoins du client : des
modules logiciels et des licences
dédiées permettent d'étendre les
fonctionnalités de linstallation au
fil du temps, protégeant ainsi I'in-
vestissement.

B Un logiciel qui s’adapte
a vos besoins
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