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Modulo

Un Unico proceso, sin conce-
siones

Flexibilidad y automatizacion para una produccion
a medida.

i L

Modulo es el centro de meca-
nizado y corte en linea de alta
productividad; esta disefiado
para realizar el fresado, tala-
drado y roscado en las cua-
tro caras laterales del perfil, asi
como el corte y retestado. Todo
en un unico proceso de pro-
ducciodn. La especial atencion
prestada a los sistemas de so-
porte, transporte y bloqueo de
barras permite gestionar de
forma totalmente automatica
secciones de perfil complejas y
lotes variables. Mas de 25 ejes
se dedican a la gestion y ma-
nipulacion del material, y mas
de 12 ejes a los mecanizados:
un nivel de automatizacion que
se traduce en una mayor pro-
duccioén y flexibilidad.

Modulo, la soluciéon ideal para
guienes realizan fachadas con-
tinuas, también es ideal para
la fabricacion de elementos de
aluminio destinados al mobilia-
rio, el diseno de interiores y la
arquitectura, asi como para la
industria mecanica, sin dejar
de lado su vocacidén por el sec-
tor de los cerramientos.

Carga de las barras

El almacén de carga y acumu-
lacion de barras esta disefiado
para maximizar la eficiencia
y simplificar el trabajo del
operario. Gracias al sistema
de gestion dinamica de la su-
perficie de almacenamiento,
cada barra se coloca de forma




Optima. Los topes automaticos
mantienen siempre la distan-
cia correcta entre los perfiles:
ya no hacen falta las clavijas
separadoras y se aprovecha
al maximo el espacio dispo-
nible, independientemente del
ancho de las barras cargadas.
La referencia longitudinal de
carga absoluta no requiere que
el operario realice ninguna me-
dicion manual de la longitud
de la barra: la longitud real
se obtiene automaticamente
antes del mecanizado.

Pinza de sujecidn
miniaturizada

La pinza de sujecion de perfiles,
totalmente automatizada, se
adapta de forma inteligente
al perfil que se va a mecanizar.
El sistema lee directamente los
datos de produccion y ajusta
de forma autébnoma la posicion,
la orientacion y la rotacion, sin
necesidad de intervencion
alguna por parte del opera-
rio. Gracias a su elemento de
sujecion miniaturizado, garan-
tiza una sujecion eficaz incluso
en los espacios mas reducidos,
asegurando siempre un agar-
re 6ptimo incluso en perfiles
complejos. Un sensor de pre-
sencia de barra completa el si-
stema, para un control optimo
del proceso de carga.

Unsoportedisenado
para cada perfil

El sistema de basculacion y so-
porte gestiona con la maxima
fiabilidad incluso los perfiles mas
complejos e inestables, asegu-
rando siempre un posiciona-
miento correcto durante todas
las fases de mecanizado. El con-
trol de dos ejes y los dispositivos
de guia, recubiertos de un mate-
rial resistente a los aranazos,
guian la barra con precision y se-

guridad, con una rotacion contro-
lada de hasta 90°: sin necesidad
de ninguna plantilla especifica ni
de ningun ajuste manual por
parte del operario. Los soportes
integrados, que también se hal-
lan en los modulos de mecaniza-
do, garantizan la continuidad y la
estabilidad a lo largo de toda
la instalacion, incluso con las
barras mas delicadas o dificil-
es de manipular.



Una herramienta
para cada cara

Modulo  multimandril mecaniza
las cuatro caras del perfil en un
unico proceso, sin interrupcio-
nes y con tiempos de ciclo
reducidos al minimo. Gracias
a la disposicion de los electro-
mandriles en grupos especificos,
cada cara del perfil se mecaniza
de forma rapida y optimizada,
lo que aumenta la capacidad
productiva global. Seis con-
figuraciones estandar, de 8 a
18 electromandriles, permiten
adaptar la maquina a cualquier
necesidad de produccion. El di-
sefio de las mordazas minimiza
la distancia entre los soportes
y las herramientas, lo que limita
el saliente del material y permite
un mecanizado mas preciso y
estable.

B Maxima productividad,
tiempos de ciclo reduci-
dos al minimo

Moddulo Tronzadora

El Médulo Tronzadora esta di-
seflado para garantizar pro-
ductividad y flexibilidad de
corte, en una amplia gama
de geometrias. Gracias al

concepto de corte con «Z

dinamica», el disco penetra
en el perfil con un movimiento
controlado que aprovecha toda
su superficie util, en cualquier
angulo, sin movimientos inne-
cesarios. El resultado es un
diagrama de corte mas am-
plio, capaz de gestionar tam-
bién cortes parciales y trayec-
torias de entrada del disco con
un control total. El sistema de
bloqueo minimiza la distancia
entre los topes y el disco, para
lograr la maxima estabilidad y
reducir las vibraciones du-
rante el corte.

B Diagrama de corte
optimizado, resultado
rapido y preciso, siempre
bajo control

Retestado

Modulo Retestadora se integra
con Mdodulo Tronzadora, con
el que comparte la base y los
sistemas de blogueo. Inmedia-
tamente después del corte, el
sistema realiza el retestado o el
biselado, sin pasos interme-
dios ni reposicionamientos
en otras maquinas. Existen
dos tipos de herramientas di-
sponibles: disco para biselado,
de hasta @ 250 mm, y conjun-



to de fresas para retestado, de
hasta @ 200 mm y 130 mm
de altura maxima. El montante
movil con 3 ejes controlados y
el electromandril especifico ga-
rantizan precision y una gran
versatilidad, incluso en los me-
canizados interpolados.

M Un ciclo de produc-
cion mas completo, en
una unica instalacion

Almacén de descarga

Los modulos de descarga, pro-
vistos de correas de transporte,
desplazan la pieza sin que se
doble hasta el punto de acumu-
lacion, preservando asi su in-
tegridad. La funcion de reagru-
pamiento transversal optimiza el
espacio disponible, lo que permi-
te gestionar un gran numero de
piezas incluso en espacios redu-
cidos. Una fase automatica de
soplado elimina los residuos y las
virutas antes del deposito, lo que
garantiza una calidad superfi-
cial siempre impecable. Con-
tinuidad y eficiencia también en
la fase de descarga de piezas de
menor longitud, que se gestiona
mediante una cinta transporta-
dora motorizada especifica.

B Piezas integras, limpias
y listas para el ensamblaje

Cabina con consola
integrada

La cabina insonorizada, fabri-
cada con paneles estructura-
les fonoabsorbentes, reduce
considerablemente el ruido
y protege el area de trabajo,
para crear un entorno mas se-
guro y confortable. El acceso
por tres lados y la iluminacion
interior facilitan las operaciones
de mantenimiento, lo que redu-
ce al minimo los tiempos de pa-
rada de la produccion.

Un nuevo elemento caracteris-
tico de Modulo es la conso-
la de mando: integrada di-
rectamente en la estructura
de la cabina, elimina el espacio
ocupado en el suelo y libera
espacio operativo. La amplia
pantalla tactil de 27 ofrece una
interfaz intuitiva para gestionar
rapidamente los mecanizados
y reducir los tiempos de confi-
guracion. Los bordes vertica-
les de la cabina se iluminan con
una doble barra LED integrada
que muestra el estado de la
maquina de un solo vistazo.

B Mas espacio de tra-
bajo, mas orden, mas
comodidad

FST Line 5

FST Lineb, desarrollado inter-
namente por FST, la division de
software de Fom Group, e€s un
elemento distintivo de la instala-
cion y esta disenado para ma-
ximizar la eficiencia producti-
va y simplificar la gestion de
todo el proceso. El software
optimiza automaticamente los
ciclos de trabajo e incorpora fun-
ciones avanzadas que hacen que
la produccion sea mas flexible y
agil: importacion directa de datos
con reconocimiento automatico
de los mecanizados, recalculo de
la produccion directamente en la
maquina y recuperacion y reutili-
zacion de materiales para reducir
desperdicios y costes operati-
vos. Un gemelo digital integrado
ayuda al operario en cada fase,
permitiéndole visualizar piezas y
mecanizados en un entorno CAD
3D: mayor control, menos erro-
res y una gestion mas intuitiva,
incluso en los mecanizados mas
complejos. La plataforma esta
disenada para crecer con las
necesidades del cliente: |os
modulos de software adicionales
y las licencias especificas permi-
ten ampliar las funcionalidades
de la instalacion con el tiempo y
proteger la inversion.

B Un software que se
adapta a tus necesidades
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