FMC 475

\/ = de serie O = optional

CAMPOS DE TRABAJO

e [Eje X: solo cara superior

PRESTACIONES DINAMICAS

e \elocidad del eje X

POSICIONAMIENTO Y BLOQUEO DEL PERFIL

e Mordazas con posicionamiento independiente a lo largo del eje
X (longitudinal)

e Par de mordazas suplementarias con posicionamiento
independiente

e Dispositivo de medicion de longitud del perfil y lectura de posi-
cion de la pieza

e Barra LED con funcion de temporizador y asistencia visual para
el posicionamiento de la pieza

ELECTROMANDRIL
e FElectromandril 7 kW 20000 rpm

e Enganche herramienta

CARACTERISTICAS TECNICAS

7260 mm

370°/190°

100 m/min

HSK - F63
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FMC 475

V/ = de serie O = optional
CARACTERISTICAS TECNICAS

LUBRICACION DE LAS PARTES MECANICAS

e | ubricacién automatica de los patines en las guias lineales y
de los tornillos sinfin en los tornillos de bolas v

ALMACEN DE HERRAMIENTAS

e Almacén herramientas 12+1 puestos incorporado en cabezal v

e Diametro max disco en almacén especifico -~ z0mm
* Dispositivo de medicion de la longitud herramienta | v
e Longitud max. herramienta en almacén - 200mm

LUBRICACION DE HERRAMIENTAS

e | ubricacion minima v

e Lubrorrefrigeracion (emulsion agua y aceite) + pila de emulsion | o
e Equipo de lubricacién adicional especffico Flowdrill | o
e 5inyectores incorporados en el cabezal |, v
CONTROL Y SOFTWARE

e Pantalla 24” v

e Logo FOM luminoso para sefalizacion estado maquina | v
e LOLAready v
e Lector optico inaldmbrico para cédigos de barras | o
e FSTCam4 v,
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