FMC 475

\/ = de série O = en option

CHAMPS D’'USINAGE

e Axe X: uniquement face supérieure

e AxeC/D

PRESTATIONS DYNAMIQUES

e Vitesse axe X

POSITIONNEMENT ET BLOCAGE PROFIL

e Ftaux avec positionnement indépendant le long de I'axe X
e (longitudinal)

e Dispositif de mesure de la longueur du profil et de lecture de la
position de la piece

e Barre LED avec fonction minuterie et assistance visuelle pour le
positionnement de la piece

ELECTROBROCHE
e Electrobroche 7 kW 20000 tpm

e Attache outil

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

7260 mm

370°/190°

100 m/min

HSK - F63
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FMC 475

V/ = de série O = en option
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

LUBRIFICATION ORGANES MECANIQUES

e | ubrification automatique des patins des glissieres linéaires et
des écrous des vis a billes 4

MAGASIN OUTILS

e Magasin outils a 12 + 1 postes au bord de la téte v

e Diamétre maxi lame dans le magasin dédie -~ z0mm
o Dispositif pour la mesure de la longueur de Foutit | v
e Longueur maxi outil dans le magasin - 200mm

LUBRIFICATION OUTILS

e Lubrification minimale v

e Lubrification et refroidissement minimal (émulsion eau et huile) + | o

~ bacpour émulsion o

e Systéme de lubrification supplémentaire dédi¢ au fluopercage | v£$
Flowdrill

e 5 buses intégrées dans la téte

CONTROLE ET LOGICIEL

e Ecran?24” v

e Logo FOM lumineux indiquant I'état de la machine | v
e LOLAready L v
o Lecteur optique sans fil pour codes barres | o
e FSTCam4 v
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