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Vollautomatisches interpoliertes
9-Achsen-Bearbeitungszentrum
fur die 5-Seiten-Bearbeitung von
Aluminiumprofilen mit einem
Querschnitt von 300 x 270 mm
und Stahlrohren bis zu einer
Starke von 3 mm. Eine
flussigkeitsgekihlte
Elektrospindel mit 7 kW
(optional 11 kW) ermdglicht die
Herstellung von geschnittenen,
bearbeiteten Teilen mit
gefrasten Enden.

GLOBALE SICHT

Zur einfachen Kontrolle des Arbeitsbherei-
chs ist das Terminal schwenkbar und mit
einem praktischen Bedienfeld ausgestattet.
24-Zoll-Display.

LOLA, unsere Cloud-basierende Plattform,
die am PC oder Mobilgerat aufgerufen
werden kann, gestattet die Uberwachung
von Maschinenzustand, Verarbeitungsstati-
stik, Zustand der Maschinenkomponenten,
regelmafiger und vorausschauender
Wartung. Auf Anfrage kénnen zudem
Informationen Uber den Energieverbrauch
bereitgestellt werden.

INDUSTRY 4.0
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ANM KOPF MONTIERTES WERKZEUGABLAGE

Ermdglicht das Laden von bis zu 12 Werkzeugen. Fur die
Kontrolle in Echtzeit und eine stets prazise Bearbeitung ist das
Gerat zur Messung der Werkzeuglange und zur Integritats-
kontrolle serienmalig eingebaut. Spezielles Klingenmagazin
300 mm am Kopfende positioniert.

5-SEITEN-PROFILBEARBEITUNG mit Direktbestickung.

SCHNEIDEN UND TRENNEN

\Wenn eine Stange zu laden ist und verschiedene geschnittene und

WAGEN BALKEN ACHSE X

Es bewegt sich auf Linearfihrungen, die von birstenlosen
Motoren mit Geschwindigkeiten von bis zu 100 m/min ange-
trieben werden.
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Multifunktionale LED-Leiste, die den Bediener bei der
Bedienung der Maschine und beim Laden der Stangen
unterstutzt. Wahrend der Bearbeitung zeigt die Helligkeit

SPANNVORRICHTUNGEN
Mit unabhangiger und kontrallierter Positionierung

KONFIGURATIONEN DES ARBEITSBEREICHS

Es ist immer mdglich, bis zu 2 Praofile im Einzelinselmodus
zu bearbeiten oder, als zusatzliche Option fir FMC 445
und standardmaBig fur FMC 475, bis zu 4 Profile im
Einzelinsel- oder Pendelmaodus zu verwalten.

richtungen beim FMC 445 auszustatten.

entlang der Achse X. Die Ausstattung umfasst 8 Spann-
vorrichtungen beim FMC 475 und 4 Einspannungen
beim FMC 445. Auf Anfrage ist es moglich, die Maschine
mit 10 Einspannungen beim FMC 475 und 8 Spannvor-

der LED den Fortschritt des Arbeitszyklus an.

bearbeitete Profile erhalten werden missen, kann der Modus
"Schneiden und Trennen® aktiviert werden, der die Schnitt- und
Bearbeitungsphase integriert (auf Anfrage erhaltlich bei FMC 475).

SICHTBARER BEARBEITUNGSBEREICH
Das ergonomische Design gewéhrleis-
tet gute Sicht bei den Bearbeitungen. In
die Einhausung integriertes
LEUCHT-LOGO FOM Industrie zur
Anzeige des Maschinenzustands.

REINIGUNG DER ARBEITSUMIGEBUNG
Optimierte Form des Sockels fir die
Spane- und Abfallsammlung. Die
Spaneaustragung (serienmalig bei
FMC475] verfugt Uber eine robuste
Metallkonstruktion und eine
700-mm-Rampe, die ein groBes Lager-
volumen bietet.

UBERMASSBEARBEITUNG

Zwei pneumatisch verstellbare Festan-
schlage auf der linken und rechten Seite
sind vorhanden. Das Vorhandensein von
zwei Anschlagen ermaéglicht auch die
zweiphasige Bearbeitung von Profilen,
die l&nger als der Hub der CNC sind.

WERKZEUGSCHMIERUNG

Lange Lebensdauer der \Werkzeuge dank der 5
Schmierdisen, die optimale Bearbeitungsbedingun-
gen garantieren. Automatische schmierung

von mechanischen elementen.
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DOPPELTE REFERENZ

Auf der X-Achse montiert, stellt das Profillangenm-
essgerat zwei Referenzpunkte fur die Positionierung
der Bearbeitungen zur Verfugung.




