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\/ =serienmalig O = optional ¢
TECHNISCHE MERKMALE
ARBEITSBEREICHE
¢ _XAchse:nur Obersete . 4260mm__
® _ X-Achse: Oberseite + Kopte . f _________ A00mm_________
e Y-und Z-Achsen: Bearbeitung an 2 Profilseiten mit abgesenkten
Spannvorrichtungsbelagen 300x270 mm
e Y-und Z-Achsen: Bearbeitung an 3 Profilseiten 300x270 mm
e C-D-Achse - 370°/190°
DYNAMISCHE LEISTUNGSEIGENSCHAFTEN
e X-Achse Geschwindigkeit 100 m/min
POSITIONIEREN UND FESTSPANNEN PROFIL
e Spannvorrichtungen mit unabh&ngiger Positionierung entlang
__ derX-Achse(langs) | . 4 .
° _ Max Anzahl Spannvorrichtungen .~ f 8
* _ Paar Spannvorrichtungen mit unabhéngiger Positionierung o ..
©  Fester automatisch neigbarer Anschlag | . ev
¢ Automatische Druckregelung beim Spannen ... | Voo
* _ Mehrfachwerkstickbearbeitung . | Voo
*_Pendelbearbeitng .. | o o
¢ _ Mehrfachwerkstick- und Pendelbearbeitung [ . o
*_ UbermaBbearbeitungug@ BT __lE T _ 00T _ o i
e Messgerat fur Profil-Langenmessung und Werksttckpositions-
__abfage v
e |ED-Leiste mit Timer-Funktion und visueller Unterstutzung fur die
Werkstlckpositionierung 4

ELEKTROSPINDEL
® _ Elektrospindel 7 kW 20000rom | Voo o
* _ Elektrospindel 11kw20000rem .~} o .
¢ _ Starres Gewindeschneiden (bis 2u M16 auf Auminium und M10 auf Stahi)_ (& o .
e Kdplung o | o] Flussig =
e Werkzeugaufnahme HSK - F63
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\/ =serienmalig O = optional ¢
TECHNISCHE MERKMALE

SCHMIERUNG MECHANISCHE TEILE

e Automatische Schmierung der Schlitten der linearen FUhrung-

en und der Schnecken der Kugelumlaufspindeln 4
WERKZEUGABLAGE
* _Werkzeugablage 12+1 PlatzeamKopf . f ____ v
* _ Max. Sageblattdurchmesser in eigener Ablage .. .smm
* _ Vorrichtung fur das Messen der Werkzeugldnge | ___________ Voo
e Maximale Werkzeuglange in Ablage 200 mm
WERKZEUGSCHMIERUNG
®_ Minimalschmierung | __________._ Voo
e Kuhlschmierung (Wasser-Ol-Emulsion) + Behalter fir Emulsion (@)
® _ Zusétzliche Schmierungsanlage far Flowdril_ | ___________ o
e 5im Kopf eingebaute Disen v

STEUERUNG UND SOFTWARE

e Bildschirm 24* \4

. 7Fbl§/|—7L7echhtf—l:oé6 zur Aﬁzéiée_ des Maschinenzustands | v
e LOLAready v
. _D_ra_hﬂo_sésfofp{isfcﬁeisfs{rifzﬁcbae_le_ség_e@? ________________________ 6 ___________
e FSTCam4 v<£
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