AUTOMATISCHE LINIEN

LMX2 650

Bearbeitungs- und Schneidelinie hestehend aus Mehrfachspindel, Bearbeitungs- und Schneideeinheit mit 5 gesteuerten Achsen und
Schneideeinheit mit Sageblatt g 650 mm. Stangendurchlauf 300x300 mm

Die mit max. 18 Elektrospindeln ausgeristete Bearbeitungseinheit und die Schneideeinheit mit unbegrenzter Rotation des
Sageblatts um 360° erzeugen in kontinuierlichem Fluss bearbeitete und auf Mal3 geschnittene Kleinteile. Mitgeliefert wird
die zusatzliche Bearbeitungseinheit FU 500, welche die Flexibilitdt der 5 gesteuerten Achsen flr die Ausflhrung jeder
Art von Bearbeitung bietet (Frdsen, Ankdpfen, Gewindeschneiden, Schifterschnitte mit frontalem Sageblattvorschub).
Die Spannvorrichtungstische sind mit Gebléase fur die Spanereinigung ausgerustet. Die markant hervorstechende Kabine
und das FOM-Leucht-Logo, das den Maschinenzustand anzeigt, pragen das zukunftstrachtige Design der Anlage. Es
sind 6 verschiedene Konfigurationsvarianten flr Lange der Auf-/Ausgabelager und Rechts- oder Linksrichtung des
Materialvorschubs vorgesehen.

LMX 650

Bearbeitungs- und Schneidelinie Sageblatt 8650 mm mit horizontalem Vorschub und Stangendurchlauf 300x300 mm

Die mit max. 18 Elektrospindeln ausgerUstete Bearbeitungseinheit und die Schneideeinheit mit unbegrenzter Drehung des
Sageblatts um 360° erzeugen in kontinuierlichem Fluss bearbeitete und auf Mal3 geschnittene Kleinteile. Das zusatzliche
Bearbeitungsmodul XMU erméglicht das Ausristen (mit Sageblatt, Fraser oder Frasergruppe), Bohren und Gewindebohren
an der Kopfseite des Werksticks und geneigte Schnitte mit 45° und 135° vor, wobei maximale Flexibilitat fur vielseitige
Anwendungen garantiert wird. Es sind 6 verschiedene Konfigurationsvarianten fur Lange der Auf-/Ausgabelager und
Rechts- oder Linksrichtung des Materialvorschubs vorgesehen.
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LMT 65

Bearheitungs- und Schneidelinie mit Sageblatt 650 mm mit horizontalem Vorschub und Stangendurchlauf 250x200 mm

Die mit max. 16 Elektrospindeln ausgerUstete Bearbeitungseinheit in Verbindung mit der Schneideeinheit (einstellbare
S&geblattneigung von 20° bis 160°) ermdglichen einen kontinuierlichen Fluss der bearbeiteten und auf MaB geschnittene
Kleinteile. Es sind 20 unterschiedliche Konfigurationsvarianten fur Tiefe und Lange der Ein-/Ausgabelager und Rechts- oder
Linksrichtung des Materialvorschubs vorgesehen.

LT 65

Schneidelinie mit Sageblatt 650 mm mit horizontalem Vorschub

Die voll und ganz CNC gesteuerte Anlage erzeugt nach MaB zugeschnittene Kleinteile mithilfe eines Stangen-Nachschubs
und einer Gehrungssége mit horizontalem S&geblattaustritt.

Es sind 20 unterschiedliche Konfigurationsvarianten fur Tiefe und Lange der Ein-/Ausgabelager und Rechts- oder
Linksrichtung des Materialvorschubs vorgesehen.

LT 500

Schneidelinie mit Sageblatt 500 mm mit horizontalem Vorschub

Die voll CNC gesteuerte Anlage erzeugt nach Mal3 zugeschnittene Kleinteile mithilfe eines Stangen-Nachschubs und einer
Gehrungskappsage mit horizontalem Sageblattaustritt.

Es sind 4 unterschiedliche Konfigurationsvarianten fur Tiefe und Lange. Die Ein-/Ausgabelager und Rechts- oder
Linksrichtung des Materialvorschubs sind vorgesehen.

LT 600

Schneidelinie mit Unterflur-Sageblatt 8600mm fiir 90°-Schnitte

Die Anlage erzeugt maBgeschnittene Kleinteile durch ein Stangenauflagesystems und eine Unterflur-Gehrungskappsage.
Es sind 11 unterschiedliche Konfigurationsvarianten fur Tiefe und L&nge. Die Ein-/Ausgabelager und Rechts- oder
Linksrichtung des Materialvorschubs sind vorgesehen.
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LINIEN

SOFTWARE

FSTLine: die Software flr die
Steuerung von Schneidelinien sowie
Schneide- und Bearbeitungslinien.
Funktionsweise: 3D-Anzeige
und Simulation der Ausflhrung
an der Stange, Profilarchiv in
DXF-Format, gefuhrte  Eingabe
der Profilaufnahmedaten,
SchnittoptimierungmitSchnittsticken
und beschédigten Bereichen.

INDUSTRY 4.0

LOLA: die von Fom Industrie

geschaffene Cloud-gestutzte

Plattform fur Industrie 4.0, die

am PC oder an mobilen Geréten

aufgerufen werden kann.

LOLA gestattet die Uberwachung

von:

- Maschinenzustand

- Verarbeitungsstatistik

- Zustand Maschinenkomponenten

- regelmaBige und
vorausschauende Wartung
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Die Daten und Abbildungen in diesem Katalog
haben Annaherungswert. Fomindustrie behéalt sich
das Recht vor, jederzeit und ohne Vorankundigung
technisch oder geschaftlich begrindete
Anderungen vorzunehmen.
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