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Bearbeitungszentrum mit 4
interpolierten Achsen, vollauto-
matisiert fur die Bearbeitung an
3 Seiten von Aluminiumprofilen
mit Querschnitt 180 x 270 mm
(bis 300 x 270 mm an 2 Profil-
seiten) und Stahlrohren bis 3
mm Starke. Die flissiggekuihlte
Elektrospindel mit 7 kW
Leistung gestattet die Fertigung
von nach Mal3 bearbeiteten und
angekopften Kleinteilen. Je nach
gewahlter Konfiguration ist die
Bearbeitung an Einzel- oder
Doppelinsel oder im Pendelbe-
trieb (an FMC 370] oder von
Mehrfachwerkstick (mit (X PAL)
moglich.

X PAL (Positioning Assistant Led)

Auf Anfrage lieferbare, multifunktionelle
LED-Leiste, die den Bediener bei der
Benutzung der Maschine und dem Aufla-
den der Stangen unterstitzt. VWahrend der
Bearbeitung signalisiert das Aufleuchten
der LED das Fortschreiten des Arbeit-
szyklus. FOM-INDUSTRIE-PATENT

Die Produktivitat steigt mit Foms
patentierter Losung X FLOW fir das
automatische Einstellen der Disen in
optimaler Position fur die Werkzeugsch-
mierung. FOMI-INDUSTRIE-PATENT

UBERSICHTLICHKEIT

Die Konsale lasst sich schwenken,
damit der Arbeitsbereich bequem im
Auge behalten werden kann, und
verfligt dber eine praktische Steuer-
tafel. Display mit 24

KONFIGURATIONEN DES
ARBEITSBEREICHS
Serienmafig ein pneumatisch
gesteuerter Festanschlag. Ein
zweiter Anschlag kann fir die
Bearbeitung von zwei \Werk-
sticken im selben Arbeitszyklus
auf der rechten Seite [optional]
hinzuzugefugt werden.

FESTE WERKZEUGABLAGE MIT 8 PLATZEN (FMC340)

WERKZEUGABLAGE AM KOPF MIT 9 PLATZEN
(FMC370)

-

BEARBEITUNG AN 5 PROFILSEITEN

Der Bearbeitungskopf ist kompakt, damit so wenig
Neupositionierungen wie maglich bendtigt werden, ist
jedoch extrem steif, um exzellente Qualitat zu
gewahrleisten.

WAGEN QUERTRAGER X-ACHSE aus elektroge-
schweil3tem Stahl, angetrieben von birstenlosem
Hochleistungsservomotor, der Geschwindigkeiten bis
100 m/min ermaoglicht. Am Wagen kann auf Anfrage
die Vorrichtung fur die Unversehrtheitsprifung und
Messung der Werkzeuglange montiert werden.
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SPANNVORRICHTUNGEN aus Aluminiumguss mit
automatisch gesteuerter Positionierung entlang der
X-Achse mithilfe des aufrechten Rahmens oder
unabhangig (optional). Auf Anfrage sind Spannvor-
richtungen mit Extra-Feststellung aus Aluminium-
guss erhaltlich, bei denen das Schlieen der Spannbacke
(aus Gusseisen) mithilfe von Fihrungslinealen erfolgt.

ERGONOMIE UND SICHERHEIT

Die Sicherheitseinhausung garantiert
grofiztigige Sicht auf den Arbeitsbereich
und bewahrt die Ergonomie beim Ein-
und Ausladen der Profile. In die Einhau-
sung integriertes LEUCHT-LOGO FOM
Industrie zur Anzeige des Maschinenzu-
stands.

DOPPELTER BEZUG
Der Profillangenmesser stellt zwei Bezlge fir die
Positionierung der Bearbeitungen bereit.




