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Aluminium Working Machinery
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El centro de mecanizado de 5
ejes AXEL 5 ha sido disefnado
para efectuar mecanizaciones
de taladrado y fresado en
perfiles de aluminio o acero. Las
caracteristicas mecanicas de
este centro de mecanizado y de
su sistema de control permiten
su empleo econémico incluso en
la produccion de piezas unicas.
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MECANIZACION EN 5 CARAS DEL PERFIL
Ademas del mecanizado en 3 caras y los 2 extremos del perfil,
permite efectuar cortes o fresados con disco o fresa montados
en el cabezal angular. El tamarno compacto del cabezal permite
mecanizar incluso la cara inferior del perfil, con un angulo
contra despulla de 14°. El equipamiento incluye un maédulo SW
para la ejecucion del roscado rigido. Lubrorrefrigeracion

Para determinadas exigencias
de produccion es posible activar
las funciones "mecanizacion
oscilatoria" o "mecanizacion
multipieza oscilatoria" con
numerosas opciones de
configuracion de mordazas y
topes.

opcional.

LOLA, nuestra plataforma en la nube

consultable en ordenador o dispositivo

maovil permite monitorizar el estado de la

maquina, las estadisticas de mecanizacian,

el estado de los componentes maquina, el -
mantenimiento periddico y predictivo.

INDUSTRY 4.0

CONFIGURACIONES DEL AREA DE MECANIZADO
En el lado izquierdo hay un tope fijo con reclinacién
neumatica. Es posible afiadir un tope en posicion fija y
reclinable también del lado derecho para mecanizar en
dos fases los perfiles que superan la extension de la
carrera longitudinal del CNC, o bien para aplicar la funcién
oscilante. Para las mecanizaciones oscilantes y multipieza
es posible aplicar un tope central con desplazamiento
controlado para optimizar las dimensiones de las dos
areas de trabajo.
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ELECTROMANDRIL
22 kW 24000 rpm HSK EB3 con enfriamiento liquido.
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ALMACEN HERRAMIENTAS EN EL CABEZAL
Dotado de 20 portaherramientas HSK EG3, aptos
también para cabezales angulares. El almacén gira en
ambas direcciones para reducir al maximo el tiempo de
cambio herramienta. A fin de garantizar un control en
tiempo real y la precision de todas las mecanizaciones,
es posible montar el dispositivo opcional de contral
integridad y medicion de la longitud herramienta.

CORTE

La funcién "Corta y separa" permite integrar las fases de
corte y mecanizacion cuando se desea cargar una barra
y obtener perfiles cortados y mecanizados. Asimismo, es
posible activar el modo de corte paso-paso para efectuar
cortes automaticos diferentes en una misma barra.

MORDAZAS

Optima sujecion, cualquiera sea la forma y seccién del perfil. La
posibilidad de regular la presion de apriete de los tampones
previene las deformaciones superficiales. Las posiciones de la
mandibula y del tampaén se ajustan rapidamente y sin necesidad
de herramientas. El tamafo pequefo de las mordazas reduce la
necesidad de reposicionarlas y garantiza una sujecion firme
muy cerca de la mecanizacion. Cada mordaza dispone de un
rodillo central para facilitar el movimiento de los perfiles durante
la carga, asi como para evitar el depdsito de virutas y proteger
asi la superficie.

AMBIENTE DE TRABAJO Y ERGONOMIA
Operaciones de carga, descarga y recoleccion de virutas
y desechos significativamente faciles y seguras, gracias al
disefno de la bancada con criterios ergondmicos.




