FMC SERIE SEI

\/ = de série O = en option ¢
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DOMAINES DE TRAVAIL 075 100 150
¢ AxeXuniquementface supéerieure 7945 mm - 10445 mm - 15445 mm
¢ AxeXsur8facesprofl 7945 mm - 10445 mm - 15445 mm
* AxeXsur3facesproft 7605 mm - 10105 mm - 15106 mm
e AxesY et Z pour l'usinage sur 2 faces profil 580 mm x 400 mm
*_ AxesYetZpourlusinagesur3facesprofl | ______580mmxd400mm
e MxC.. -10°; +860°
e AxeD -10°; +180°
PERFORMANCE DYNAMIQUE
e \Viessedelaxex 85 m/min
e Controle rétroaction axes C/D 0] 0] 0]
POSITIONNEMENT ET VERROUILLAGE DU PROFIL
*  Etaux & positionnement controlé et indépendant & o & - 12
° FEtauxXRAISE (BREVETFOMINDUSTRE) | o o o
¢ Nombre maximumdélauwx v
¢ Butéesinclinables automatiguement . 2 .
e Butées centrales (@) (@) (o)
e XPAL o o060 = O
*  Dispositif pour la mesure de la longueur du profil | o o o
¢ PalpeurpiecesD(outih) ..~ o o o
¢ Reéglage SWdelapressiondesetaux | v v Vo
* Multipieces | o o v
e Pendulaire (@) (@) (o)
e Pendulaire multipieces | o o 0o
e Module coupe et sépare + pasapas | o o o
LUBRIFICATION PARTIES MECANIQUES
e Lubrification automatique des blocs coulissants des guides

linéaires et des écrous de vis a billes v v v
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FMC SERIE SEI z

X
\/ = de série O = en option ¢
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

075 100 150
ELECTROMANDRIN
¢ Electromandrin 22 kW 24000 rpm v v v o
e [Teraudagerigide | __ Voo Voo Vo
*_ Refoidissement | _ Liquide avec groupe réfrigérateurHSK _
e Awacheoud | . B3
e Couple nominal 20 Nm
e Sonde température (0] (o) (@)
MAGASIN OUTILS
* _ Magasin outls automatique en chane 32positions | __ V... Voo Vo
*_ Longueurmaxioutiidanslemagasin | _________240mm_____
e Diameétre max fraise dans le magasin 230 mm
e Dispositif pour la mesure de la longueur de loutil | o o o
e Magasin dédié pour lame | v£ v£ v
e Diamétre maxi lame dans le magasin dédi¢ - 500mm
LUBRIFICATION OUTILS
¢ _ Lubrification minimale [ v v. VvV
e Systeme de lubrification supplémentaire dédié a la lubrifica-
__ Yonrefroidissement | __ o o o
e Systeme de lubrification supplémentaire dédié au Flowdrill (@) (@)
e Busesintégrées danslatéte | 7
CONTROLE ET LOGICIEL
e FEerano4™ | Voo Voo V..
* _Lecteuroptique sans fil pour codes barres | o o o _
e FSTCam4 .o Voo Voo v
* LOLAready oo L Voo Voo v o
e (Clavier sans fil (0] (0] 0]

FMC B6 X2

075 100 150
UNITE DE COUPE ADDITIONNELLE
e lameenwida@6s0 .~ . | __ v v A
¢ Coupedescendante . | v V..o v
*_ Mouvement 4 axes controlés (X, Y, Zetrotation A) | = i y 4 v
°_ TéteglRiagllpr avec rotatiogQEguc0” infinic HMlF il vo o v v .
* Moteurlame75kW .~ o . | __ Voo vo o v
* Reglage vitesse lame parinverseur o | V.o v v
e Lubrification minimale avec de I'huile pure v v v

1a Les données et les images du présent document sont fournies a titre indicatif, FomIndustrie se réserve donc le droit
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