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\/ = de serie O = optional ¢
CARACTERISTICAS TECNICAS

CAMPQO DE TRABAJO 075 100
* FEjeXsdlolacarasuperior rer5mm S 9835 mm
¢ Carasuperior del eje X + cabezas /e8%mm 9695 mm
* _ Hes Yy Z para el mecanizado de la cara superior ______580mmx360mm
e FEjes Yy Zparael mecanizado en 3 caras del perfil 520 mm x 360 mm
e EeA -15°; +195°
PRESTACION DINAMICA
e \Velocidad del gje X 90 m/min
POSICIONAMIENTO Y BLOGQUEO DEL PERFIL
¢ _ Presores con posicionamiento controlado e independiente | v o
¢ Numero maximo de presores & .10
¢ Topefioy automaticamente reclinable | vio.
e Topecentral L c
e Regulacion de la presion de los presores con mandmetro v
¢ Mdpieza .\ .0
e Pendular e o
o Multipieza pendular 0]
LUBRICACION DE LAS PARTES MECANICAS
e | ubricacién automatica de las piezas mecanicas de los patines y

rulemanes de las guias lineales. v
ELECTROMANDRIL
* _ Elecromard@ oo PV g S A Voo .
*_GColelNiGIde™ BT NS A v
o Refrigeracion & 77 _af 7 e | Liquido con gruppo refrigeratore
¢ _Fijacion de la herramienta .~ | HSKE6S
e Par nominal 20 Nm
ALMACEN DE HERRAMIENTAS
e Almacén de herramientas de 15 puestos a bordo del cabezal v
FomIndustrie gerecno a aporiar modiicaciones de 1o (6ciia 0 Gomercia sn cualauier moreno y sin aviso previo, << rey, g2




AXEL 4

\/ = de serie O = optional

CARACTERISTICAS TECNICAS

LUBRICACION DE HERRAMIENTAS

¢ Lupricacion minima L N
* Lupbrorefrigeracion | o
e Sistema de lubricacién adicional dedicado al Flowdrill (@)

CONTROL Y SOFTWARE

* Pantalade24 | v
¢ Lector optico de codigo de barras inalambrico | o
e FSTCams4 v
¢ LOLA ready v

1a Los datos y las imagenes de este documento se presentan a mero titulo indicativo, Fom Industrie se reserva por tanto el
FomIndustrie e ag P B

Aluminium Working MaghTRees derecho de aportar modificaciones de tipo técnico o comercial en cualquier momento y sin aviso previo. REV. 02




