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\/ = di serie O = optional ¢
SPECIFICHE TECNICHE

CAMPI DI LAVORO 075 100
* Asse Xsolo faccia superiore rer5mm S 9835 mm
* AsseXfaccia superiore + testate /e8%mm 9695 mm
® _AssiYeZper lavorazione su faccia superiore ______580mmx360mm
e AssiY e Z per lavorazione su 3 facce profilo 520 mm x 360 mm
e AsseA -15°; +195°
PRESTAZIONI DINAMICHE
e \Velocita asse X 90 m/min
POSIZIONAMENTO E BLOCCAGGIO PROFILO
¢ Morse con posizionamento controllato € indipendente v o
¢ _ Numero massimodimorse & .10
*  Battutafissa e automaticamente reclinabile | vio.
e Battutacentrale L c
® Regolazione pressione morse con manometro v
¢ Mdtpezzo . ..\ .0
*_Pendolare e o
e Pendolare multipezzo (@)
LUBRIFICAZIONE ORGANI MECCANICI
e Lubrificazione automatica dei pattini delle guide lineari e delle

chiocciole delle viti a ricircolo di sfere v
ELETTROMANDRINO
* _ EletromanclggB S giF =00 FPM__ g™ il A Voo .
*_ Masefigi@igiGioa @ = __ T B v
o Raffreddamento = _ & 7 = 0 e | Liquido con gruppo refrigeratore
¢ Attaccoutensie HSKE6S
e Coppia nominale 20 Nm
MAGAZZINO UTENSILI
e Magazzino utensili a 15 posti a bordo testa v
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AXEL 4

\/ = di serie O = optional

SPECIFICHE TECNICHE

LUBRIFICAZIONE UTENSILI

e | ubrificazione minimale

e |mpianto di lubrificazione aggiuntivo dedicato a Flowdrill (0]

CONTROLLO E SOFTWARE

e Schermo 24” v

e Lettore oftico wireless per codicia barre | o
e FSTCam4 L v
e LOLAready v

Fom |ndu5trle | dati e le immagini di questo documento sono forniti a titolo indicativo, pertanto FomIndustrie si riserva il diritto di

Alominium Working Machiner; @PPOrtare senza preaviso modifiche in qualsiasi momento, per ragioni di natura tecnica o commerciale.

REV. 02




