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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

CHAMPS DE TRAVAIL 075 100
* AxeXuniquementface supérieure rer5mm S 9835 mm
* AxeXface supérieure + embouts /e8%mm 9695 mm
* AxesYetZpourlusinage sur face supérieure ______580mmx360mm
e AxesY et Z pour usinage sur 3 faces profil 520 mm x 360 mm
e AxeA -15°; +195°
PRESTATIONS DYNAMIQUES
e Vitesse axe X 90 m/min
POSITIONNEMENT ET BLOCAGE PROFIL
¢  Etauxavec positionnement controlé etindépendant | v o
¢ _Nombre maximum d'éteux & .10
* Butéefixe etautomatiquementinclinable | vio.
* Butecentrale | ... c
e Réglage pression étaux avec manometre v
¢ Mdtpiece .\ .0
*_Pendulaire e o
e Pendulaire multipiece 0]
LUBRIFICATION ORGANES MECANIQUES
e Lubrification automatique des patins des guides linéaires et de la

téte des vis a billes v
ELECTROMANDRIN
* _ Elecromandig@g@F il iom i S A Voo .
=" S 2 A v
o Refroidissement = _ & 7 a8 7 __ Liguide avec groupe refrigérateur
e Attacheoutl . o o HSKE63
e Couple nominal 20 Nm
MAGASIN OUTILS
e Magasin outils a 15 postes au bord de la téte v

1a Les données et les images du présent document sont fournies a titre indicatif, FomIndustrie se réserve donc le droit
FomIndustrie ges dup

d’apporter a tout moment et sans préavis des modifications pour des raisons de nature technique ou commerciale.
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AXEL 4

\/ = de série O = en option

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

LUBRIFICATION OUTILS

e | ubrification minimale

e Systeme de lubrification supplémentaire dédié au Flowdrill (0]

CONTROLE ET LOGICIEL

e FEcran 24" v

e Lecteur 6pﬁticqueisér;sffiI*ﬁoﬂrfcbae*sfbérirefs 777777777777777777777777 O ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ
e FSTCam4 v
e LOLAready 0 v

1a Les données et les images du présent document sont fournies a titre indicatif, FomIndustrie se réserve donc le droit
FomIndustrie e ,
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