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\/ =serienmalig O = optional ¢
TECHNISCHE MERKMALE

ARBEITSBEREICHE 075 100
® XAchsenur Obersete rer5mm S 9835 mm
¢ X-Achse Oberseite + Kopfe = 7/e8%mm 9695 mm
* _ Yund Z-Achsen fir Bearbeitung an Oberseite _ . S80mmx360mm
e Y-und Z-Achsen fir Bearbeitung an 3 Profilseiten 520 mm x 360 mm
e AAchse -15°; +195°
DYNAMISCHE LEISTUNGSEIGENSCHAFTEN
* Geschwindigkeit Achse X 90 m/min
POSITIONIEREN UND FESTSPANNEN PROFIL
* _ Spannvorrichtungen mit gesteuerter und unabhéngiger Positionierung |~ v o
*_ Max. Anzahl Spannvorrichtungen & .10
¢ Festerund automatisch neigbarer Anschlag | vio.
e Mittlerer Anschlag 0]
e Druckregelung der Spannvorrichtungen mit Druckmesser v
*  Mehrfachwerkstick .0
°_Pendsbetrieb el I o
e Mehrfachwerkstick-Pendelbetrieb 0]
SCHMIERUNG MECHANISCHE TEILE
e Automatische Schmierung der Schlitten der linearen Fihrungen

und der Schnecken der Kugelumlaufspindeln v
ELEKTROSPINDEL
¢ _ HekiospndQggouomm il @ _lly A Voo oo
* _ Stames Gewindeschneiden g 7 @ T T 4 v
T A A PP Ussick@it KUNSRSH 48
¢ Werkzeugaufnahme | HSKESs
¢ Nenndrehmoment 20 Nm
WERKZEUGABLAGE
e Werkzeugablage mit 15 Platzen am Kopf v
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AXEL 4

\/ =serienmalig O = optional

TECHNISCHE MERKMALE

WERKZEUGSCHMIERUNG

e Minimalschmierung

e Zusatzliche Schmierungsanlage fur Flowdrill (0]

STEUERUNG UND SOFTWARE

e 24" Bildschirm v

e Drahtioser optischer Strichcodeleser | o
e FSTCam4 L v
e LOLAready v
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