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Y230

Bearbeitungszentrum mit 4
gesteuerten Achsen fur die Bear-
beitung an 3 Seiten von Aluminiu-
mprofilen mit Querschnitt
190x210 mm und Stahlrohren bis

2 mm Starke. X FLOW SPINDEL SPANNVORRICHTUNGEN aus Aluminiumguss mit
SerienmaBig mit Minimalschmie- dynamische Ausrichtung der Schmierdisen. Die hohe Leistung der Elektrospindel sorgt fir maxima- automatisch gesteuerter Positionierung entlang der
rung ausgeristet, Werkzeugabla- FOM-INDUSTRIE-PATENT Le Zuverlésisigkeit auch bei anspruchsvollen Bearbei- X-Achse mithilfe des aufrechten Rahmens.

ge mit 10 Platzen, Elektrospindel 5 Jraerbraangen —

kW und zwei Paar pneumatische p— —T—

Spannvorrichtungen mit Positionie- ————

rung durch aufrechten Rahmen. ’

Eine Elektrospindel 1ISO 30 mit 5
kW Leistung gestattet die Ferti-
gung von nach Mal3 bearbeiteten
und angekopften Kleinteilen. Auf
Anfrage kdnnen die Funktionen
starres Gewindeschneiden und
FlieBbohren aktiviert werden.

Zur Erweiterung von Feststellvermogen und
Arbeitsbereichen sind SPANNVOR-
RICHTUNGEN MIT EXTRA-FESTSTEL-
LUNG aus Gusseisen erhaltlich, bei denen
das SchlieBen der Spannbacke mithilfe von
Fuhrungslinealen erfolgt.

BEDIENERTERMINAL

Display 24°. Steuertafel zur Bedienung der
Maschine wahrend der Bearbeitung aus
jeder Position (serienmafig).

VERKLEIDUNG

Die ergonomische Linie erleichtert Auf- und
Ausgabevorgange und garantiert grof3zigi-
ge Sichtverhaltnisse wahrend der Bearbei-
PNEUMATISCH GESTEUERTER FESTAN- tung. In die Verkleidung integriertes
SCHLAG FUR DIE STANGENPOSITIONIERUNG LEUCHT-LOGO FOM Industrie zur Anzeige
LINKS (serienmaBig). Es ist maglich einen zweiten . BEARBEITUNGSKOPF ermaglicht die Bearbeitung des Maschinenzustands.

Anschlag rechts (optional) hinzuzuftigen. é ; an den 3 Seiten des Profils mit jeder Winkelstellung

zwischen 0° und 180° sowie an den 2 Kopfberei-

chen. Der biirstenlose Hochleistungsmator gestat- X PAL (Positioning Assistant Led)
MESSGERAT FUR DIE STANGENLANGE zur Erfassung tet ausgezeichnete Leistung im Hinblick auf Besch- multifunktionelle LED-Leiste, die den Bediener bei der
FESTE WERKZEUGABLAGE der realen Profillange und prézisen Positionierung der leunigung und Drehzahl, dank derer FMC 230 zum Benutzung der Maschine und dem Aufladen der
gestattet das Einladen von bis zu 10 Werkzeugen. Bearbeitungen (optional). Spitzensegment seiner Kategorie gehort. Stangen unterstutzt (optional). FOM-PATENT
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Die Daten und Abbildungen in diesem

Katalog haben Annéher‘ungswer‘t. fo m | n d u Str\l e.com
Fomindustrie behalt sich das Recht vor,

jederzeit und ohne Vorankindigung
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Anderungen vorzunehmen.




