FMC SERIE SEI

\/ = de serie O = optional

- Y
CARACTERISTICAS TECNICAS

CAMPQO DE TRABAJO 075 100 150
* FEeXsblolacarasuperior | 7945 mm - 10445 mm - 16445 mm
* EBeX8carasperfil 7945 mm - 10445 mm - 15445 mm
*_ FeXScarasperfl ________________________ | 768 mm - 10105 mm_- 15105 mm
e FEjes Yy Zparael mecanizado en 2 caras del perfil 580 mm x 400 mm
* EjesYyZparaelmecanizadoen3carasdelperfl [ 580mmx400mm
e Eec -10°; +360°
e FEjeD -10°; +180°
PRESTACION DINAMICA
¢ _\Velocidad delejex | ___ gsm/min
e Control retroaccion ejes C/D 0] 0] 0]
POSICIONAMIENTO Y BLOGQUEO DEL PERFIL
* _ Presores con posicionamiento controlado e independiente 8_ ___= R 8 ___-____1
* _ Mordazas X RAISE (PATENTEFOMINDUSTRIE) | __ o o . o__
*_ Numeromaximode presores | __ e o
* _ Topes dereclinacion automatica <
°_Topescentrales oS o o o
e XeAL oo o o O _
° LisposiliVe de medicion'de 1a longitud perfil @B FFIT"" gl o o O__
¢ Palpador pieza 3D (herramienta) o o o
*_ Ajuste SW de lapresionmordazas = gt | g v o v V.o
o MullipEzaBS BTl o o v
e Pendular (@) (@) o)
e Multipieza pendular o (o) - 0
e Modulo corte y separacion + pasoapaso | o o o
LUBRICACION DE LAS PARTES MECANICAS
e | ubricacidon automatica de las piezas mecanicas de los patines 'y

rulemanes de las guias lineales 4 4 v

1a Los datos y las imagenes de este documento se presentan a mero titulo indicativo, Fom Industrie se reserva por tanto el
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derecho de aportar modificaciones de tipo técnico o comercial en cualgquier momento y sin aviso previo.
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FMC SERIE SEI z

X
\/ = de serie O = optional ¢
CARACTERISTICAS TECNICAS

075 100 150
ELECTROMANDRIL
¢ Electomandril 22kW 24000 rpm [ V... v v
¢ Roscadorigido | v Voo V.o
e PRefigeracion | Grupo de refrigeracion liquido
* Fiacion delaheramienta | HSKE63
e Torque 20 Nm
¢ Sonda temperatura (0] (o) (@)
ALMACEN DE HERRAMIENTAS
¢ Almacén herramientas automatico de cadena con 32 puestos v V. v
¢ Longitud max. herramienta en almacén . _______e40mm
e Diametro max. fresa en almacén 230 mm
e Dispositivo de medicion de la longitud herramienta | o o o
e Almacén especffico paradisco | o o o
e Diametro mé.x disco en almacén especifico - 500mm
LUBRICACION DE HERRAMIENTAS
e Lubricacién minma | Voo Voo Vo
*  Equipo de lubricacion adicional especifico para lubrorrefrigeracion o o 0
e Sistema de lubricacion adicional dedicado al Flowdrill (@) (@)
e Inyectores incorporados en el cabezal [ 7
CONTROLLO E SOFTWARE CONTROL Y SOFTWARE
* Pantalade24 | __ v v Vo
*  Lector 6ptico de codigo de barras inalambrico | o o O .
e FfstCam4 | vV Voo v o
e LOLAready | v Voo v
e Botonera inalambrica (0] (0] @)

FMC B6 X2

075 100 150
UNIDAD DE CORTE SUPLEMENTARIA
* Discoencarburo de tungsteno@6s0 . | __ v V.. V. .
e Cortedescendente ..~ | V.o v Vo
e Movimientos sobre 4 ejes controlados (X, Y, Z y rotacion A) v 4 v
= Cabozal decorle con olacion isc0 80" nfta | v
* Moordisco7bkw .~ | v v vV
SGBIP®'<\ocicad discogigFTlc inverter g | V... V.o v
e Lubricacion minima con aceite puro v v v
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