FMC SERIE SEI

\/ =serienmalig O = optional

Y
TECHNISCHE MERKMALE

ARBEITSBEREICHE 075 100 150
¢ _XAchsenur Obersete 7945 mm - 10445 mm_ - 15445 mm
® X-Achse an 3 Profilseten 7945 mm - 10445 mm - 15445 mm
®_XAchseansProfiseiten 7606 rmm - 10105 mm - 15106 mm
e Y-und Z-Achsen fUr Bearbeitung an 2 Profilseiten 580 mm x 400 mm
*  Yund Z-Achsen fir Bearbeitung an 3 Profiseiten | s80mmx40mm
*_CAehse o ___________ | ... 10743600
e D-Achse -10°; +180°
DYNAMISCHE LEISTUNGSEIGENSCHAFTEN
¢ Geschwindigkeit Achsex | 8sm/mn_
e Steuerung Ruckwirkung Achsen C/D 0] 0] 0]
POSITIONIEREN UND FESTSPANNEN PROFIL
* _ Spannvorrichtungen mit gesteuerter und unabhangiger Positionierung 8_ ___= R 8 ___-____1
* _ Spannvorrichtungen X RAISE (FOMANDUSTRIE-PATENT) | __ o o . o__
¢ _ Max. Anzahl Spannvorrichtungen | s o
* _ Automatisch neigbare Anschlage o e
* Zentrale Anschlage ... L o o o _
e XPAL il el | o o o
° QiliehIURGURAaSIMSSSEN er Profillange ST gl o o O__
¢ 3D-Werkstucktaster (Werkzeug)™ 0 o o o
* _ SW Druckregelungder Spannvorrichtungen it 007 | _ a0 v o v V.o
pgiErccnie L S el | o . o v
e Pendelbetrieb (@) (@) o)
e Mehrfachwerkstiick-Pendelbetrieb | o o 0o
e Modul Schneiden und Trennen + schrittweise | o o o
SCHMIERUNG MECHANISCHE TEILE
e Automatische Schmierung der Schlitten der linearen Fihrungen

und der Schnecken der Kugelumlaufspindeln 4 4 v
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FMC SERIE SEI z

X
\/ =serienmalig O = optional ¢
TECHNISCHE MERKMALE

075 100 150
ELEKTROSPINDEL
¢ CElektrospindel 22kW 24000 rom . [ V... v v
*_ Stames Gewindeschneiden | __ v v Vo
< Kihng | FlssigkeitmitKinleinhet
¢ Werkzeugaufneahme 0 HSKE6S
e Nenndrehmoment 20 Nm
e Temperaturflhler (@) (0] (@)
WERKZEUGABLAGE
¢ _ Automatische, kettenbetatigte Werkzeugablage mit 32 Platzen v v v
¢ _ Maximale Werkzeuglange in Ablage o ______°0mm_
e Max. Durchmesser Fréser in Ablage 230 mm
e \Vorrichtung fur das Messen der Werkzeuglange | o o o
e FEigene Sageblattablage | o o o
e Max. Sageblattdurchmesser in eigener Ablage - 500mm
WERKZEUGSCHMIERUNG
*_ Minimalschmierung | __ Voo Voo v o
*  Zusatzliche Schmierungsanlage fur Kuhischmierung | o o 0
e Zusétzliche Schmierungsanlage fur Flowdrill (@) (@)
e |mKopfeingebaute Disen | 7
STEUERUNG UND SOFTWARE
*_24'Bidschim | __ v v v
*  Drahtloser optischer Strichcodeleser | o o (O
e FsTCam4 | Voo v o v
* LOlAready oo Voo Voo v
e Drahtlose Steuertafel (0] (0] 0]

FMC B X2

075 100 150
ZUSATZLICHE SCHNEIDEEINHEIT
* HMSageblattgeso .. o | v v V. .
e Kappschnit . Voo Vo V.o
e Bewegung entlang 4 gesteuerter Achsen (X, Y, Z und Drehachse A) 4 4 v
*_ SchnittkogigigieToser Sagebi gl um S60° gl | > sy 46 v
+ Sageblatimotor 75KW v v Vv
BV o0 \:ng Sagaiiginer Wechsollll = 4| V... V.o v
e Minimalschmierung mit reinem Ol v V4 v

- Fom |ndu5tl’ie Die Daten und Abbildungen in diesem Katalog haben Annaherungswert. Fomindustrie behalt sich das Recht vor,
- Aluminium Working Madhiaes jederzeit und ohne Vorankundigung technisch oder geschaftlich begrindete Anderungen vorzunehmen. REV. 01




