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Die mit max. 18 Elektrospindeln
ausgerustete Bearbeitungseinheit
und die Schneideeinheit mit unbe-
grenzter Rotation des Sageblatts
um 360° erzeugen in kontinuierli-
chem Fluss bearbeitete und auf
Mal geschnittene Kleinteile. Das
zusétzliche Bearbeitungsmodul
XMU fuhrt das Kappen [mit Sag-
eblatt, Fraser oder Frasergruppe),
Bohren und Gewindebohren an
der Kopfseite und geneigte Schnit-
te mit 45° und 135° aus, wobei
maximale Flexibilitat fur vielseitige
Anwendungen garantiert wird. Die
optimal einsehbare Kabine und
das FOM-Leucht-Logo, das den
Maschinenzustand anzeigt,
pragen das zukunftstrachtige
Design der Anlage. Es sind 6
verschiedene Konfigurationsva-
rianten fur Lange der Auf-/Ausga-
belager und Rechts- oder
Linksrichtung des Materialvor-
schubs vorgesehen.

ZANGE

mit automatisch gesteuerter Positionierung
gestattet eine rasche und sorgfaltige
Einstellung der Ergreifung auf variable Winkel.

STANGEN-NACHSCHUBACH-
SE UND PROFIL-ERGREIFUN-
GSSYSTEM bestehend aus
einem elektrogeschweilten
Stahltrager, der Steifigkeit und
langfristige Stabilitat garantiert;
kann mit X PUSH fiir die Aufgabe
von Profil-Paketen und Vollprofilen
ausgeristet werden.

SCHALLGEDAMMTE KABINE
mit grof3zigiger Sichtbarkeit und FOM-Leucht-Lo-
go zur Anzeige des Maschinenzustands.

55" LCD-BILDSCHIRM
zur Anzeige von Programmen
und Stangen zur Beschickung.

BEARBEITUNGSEINHEIT MIT MEHRFACH-
SPINIDEL gestattet die Ausfiihrung verschiede-
ner Bearbeitungen an den vier Seiten des
Profils. Es stehen neigbare Elektrospindeln mit
pneumatisch betétigter oder gesteuerter
Rotation fur schrage Bearbeitungen und
Elektrospindeln fur starres
Gewindeschneiden zur Verfigung.
Vorristung fur die Aufnahme von bis zu
18 Elektrospindeln HSK-C4OQ.
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X MODULE ist die Kapp-Schneideeinheit mit
Bewegung durch 4 gesteuerte Achsen (x, y, z
und Rat. A) und Sageblatt mit @ 650 mm.
Vorgesehen sind zwei motorisierte Gruppen
von Spannvorrichtungen fur die einwandfreie
Ausrichtung und das pneumatische Festspan-
nen von Prafilen an Ein- und Ausgang. Die
Spannvorrichtungstische sind mit Geblase fir
die Spanereinigung ausgeristet.

AUSGABELAGER gestattet die rasche
Entnahme der fertigen Werkstiicke, das
anschlieBende Stauen und Kompaktieren auf
matorisierten Riemen sowie die Ubergabe an
den Bediener. Kann mit X PULL ausgeristet
werden. Es ist stets eine Phase des automatk-
schen Ausblasens eingeplant, um die Sauber-
keit des fertigen \Werkstiicks zu gewéhrieisten.

BESCHICKUNGSLAGER
sorgt fur das Anstauen

und anschlieBende horizon-

tale Befordern der Prafile.
Das Andricken der Praofile
an die Walzen der Stan-
gen-Nachschubachse
erfolgt mithilfe einer
gesteuerten Vorrichtung.

PROFIL-VORSCHUBSYSTEM bestehend aus horizontalen
und vertikalen Walzen aus kratzfreiem Material. Fur die
Verarbeitung von Profilen mit hoch komplexen und unregel-
maligen Formen kann die Stangen-Nachschubachse mit
einer innovativen Losung mit gesteuerten Achsen fur das
Kippen und automatische Abstitzen des Profils.

XLAB - AUTOMIATISCHER DRUCKER mit
Anbringen der Etiketten an den beférderten Stangen.
Maglichkeit zum Etikettieren an Ober- und Rickseite.

AUSRICHTBARE BEDIENKONSOLE
an der Schutzkabine befestigt, zur Ausfiihrung
von Befehlen und Programmen.

XM ist die zusatzliche Arbeitseinheit mit 16
kW Elektraspindel fir das Frasen, Kappen und
Schneiden mit frontalem Sageblattvarschub.




