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GSSAGE

STEEL 35 M

Doppelgehrungssage far
Eisenprofile ~ mit  motorisierter
Bewegung des Verfahraggregats
und pneumatischer Einstellung der
Austrittshéhe.

HM-Sageblattern @ 350 mm.

SOFTWARE

ProF2 Suite ist die Softwarelésung
fur die Turen- und Fensterindustrie
dank neun integrierter Produkte,
mit  denen es moglich ist,
samtliche  Aufgaben in  den
Bereichen Entwurf, Entwicklung
von Kostenvoranschlagen,
Montage, Produktionskontrolle,
CE-Kennzeichnung, umfassendes
Bearbeitungsarchiv, Berechnung
vonSchnittlistenundBearbeitungen
abzuwickeln.

INDUSTRY 4.0

LOLA: die von Fom Industrie

geschaffene Cloud-gestutzte

Plattform fdr Industrie 4.0, die

am PC oder an mobilen Geréten

aufgerufen werden kann.

LOLA gestattet die Uberwachung von:

- Maschinenzustand

- Verarbeitungsstatistik

- Zustand Maschinenkomponenten

- regelmaBige und
vorausschauende Wartung
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Die Daten und Abbildungen in diesem Katalog
haben Annaherungswert. Fomindustrie behalt sich
das Recht vor, jederzeit und ohne Vorankindigung
technisch oder geschaftlich begrindete
Anderungen vorzunehmen.

01.2021_versione 1.2

Fom Group

FomlIndustrie
FomFrance
FomChina
Fomindia
FomRussia
FomRomania
FomUSA
FomTurkey
FomEspara
FomAsia
FomLatinoAmeérica
Comall

FST

proftel

Rim
TexComputer
GrafSynergy
BCR
CIMAtech

Via Mercadante, 85 - 47841 Cattolica (RN] - Italia
Tel +39.0541.832611 - Fax +39.0541.832615

info@fomindustrie.com

fomindustrie.com

00000

FomIindustrie

Aluminium Working Machinery

B FomIindustrie




