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TECHNISCHE MERKMALE
ARBEITSBEREICHE FMC 340 FMC 370
¢ _X-Achse nur Obersete 4160mm 7158 mm
*_X-Achse Oberseite +Kopfe | _ _____________ 4000mm- 7000mm
® _ Y-und Z-Achsen fur Bearbeitung an 3 oder 2 Profilseiten | 180x270mm
e Y-und Z-Achsen fur Bearbeitung an 2 Profilseiten + Spannvorrichtun-
gen mit Extra-Feststellung 250x270 mm
e Yund Z-Achsen fur Bearbeitung an 2 Profilseiten, Spannvorrichtun- |
gen mit Extra-Feststellung und abgeflachten Belagen 300x270 mm
e A-Achse - -15%419%¢°

DYNAMISCHE LEISTUNGSEIGENSCHAFTEN
e  Geschwindigkeit Achse X 100 m/min

POSITIONIEREN UND FESTSPANNEN PROFIL

e Spannvorrichtungen mit automatischer Positionierung entlang

__ X-Achse (langs) Uber aufrechten Rahmen | 4 ewonll

e Max. Anzahl Spannvorrichtungen 8 10

e Umwandlung Standardspannvorrichtungen in Spannvorrichtun-—— |
gen mit unabhangiger Positionierung (@)

e Spannvorrichtungen mit Extra-Feststellung | o

o Festerund automatisch neigbarer Anschlag | 1v10

e Druckregelung der Spannvorrichtungen mit Druckmesser (0]

e Mehrfachwerkstiick-Pendelbetrie | o

e \Vorrichtung fir das Messen der Profillange | o

e X-PALFOM-PATENT | Ny A& 4

ELEKTROSPINDEL

*_ Elekrospindel 7 kW 20.000rpm ..~ |\ v o

e Starres Gewindeschneiden (bis zu M16 auf Aluminium und M10 auf Stahl) (@)

e Kuhlung Flissig

e Werkzeugaufnahme | HSK-F63

SCHMIERUNG MECHANISCHE TEILE

e Automatische Schmierung der Schlitten der linearen Flhrung-
en und der Schnecken der Kugelumlaufspindeln 0]
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WERKZEUGABLAGE

¢ _ Feste Werkzeugablage 8 Platze
e Werkzeugablage mit 9 Platzen am Wagen (anstelle von der Serien

__ Werkzeugablage)
[ )

Vorrichtung fur das Messen der Werkzeuglange

WERKZEUGSCHMIERUNG

Minimalschmierung

X-FLOW (automatische Ausrichtung der Schmierdisen)
FOM-PATENT

STEUERUNG UND SOFTWARE

24" Bildschirm

FST Cam 4
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