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BESCHICKUNGSLAGER

e Mindestlange beférderbares Profil

e Absenkbare, unabhangige Walzen fur Vollprofile

e Minizange

e Max. Anzahl aufnehmbarer Elektrospindeln

VERFUGBARE ELEKTROSPINDELN

rung zwischen 0 und 45°

X-MODULE: SCHNEIDEEINHEIT
e HM-Sageblatt @ 650
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TECHNISCHE MERKMALE
* _ Mindestlange beforderbares Profl 0mm
¢ _ Maximale Lange des beforderbaren Profils_ ______ ______ s0mm
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STANGEN-NACHSCHUBACHSE UND PROFIL-ERGREIFUNGSSYSTEM
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Yoo
¢ _ Automatisch gesteuerte Positionierung an 4 Achsen v
¢ Max. eschwindigket ber schnetlaut - 125m/min_ .
e X PUSH fur die Aufgabe von Profil-Paketen und Vollprofilen O FOM-PATENT
BEARBEITUNGSEINHEIT MIT MEHRFACHSPINDEL
¢ _ Max. Anzahl aufnehmbarer Elektrospindeln v
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e Sensor zur Unversehrtheitskontrolle des Werkzeugs (o)
* _ Standard-EleitoagIEEgeoii2c. 000 REM LaiCeglRgg
e Neigbare Elektrospindeln mit 4,5 kW/22.000 RPM HSK-C40 mit
pneumatisch betatigter oder gesteuerter Rotation, mit Positionie-
e Synchronisierte Elektrospindeln 4 kW/ 17.000 RPM, HSK-C40
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,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ol A A&y
* P durch 4 gestgigichsen (x, JgiigPriotation Al V ly A5 &
_______________________________________ YA Ay 4
e  Gruppe gesteuerte Spannvorrichtungen am Ausgang v
*_ Motorisierte und gesteuerte Zange fiir die Entnahme des Werkstucks ™ | v/ . _
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, VY sy A
FomIndustrie jederzer una onme vorankindigng technison ader geschatich bogrindels Anderungen worzunenmen. - ey o
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LMX 2 650

\/ =serienmaBig O = optional

e S&geblatt-Drehzahlregler Gber Umrichter

e Minimalschmierung mit reinem Ol

FU 500: Bearbeitungseinheit mit 5 gesteuerten Achsen
e Elektrospindel 22 kW HSKG3E

e  Schifterschnitt

AUSGABELAGER
e Mindest-Ausgabelange fur 90°-Schnitte

e Erkennung Staubereich voll und Profil vorhanden tber Licht-
schranke

e Sturzsicherung des Profils tber Sicherheits-Mikroschalter und
mechanischen Anschlag

e X PULL zur Verkurzung der bemannten Arbeitszeit

OPTIONALE ANLAGENAUSSTATTUNG

e Halterungen fur instabile Profile mit gesteuerter Positionierung in

e 55°CD-Bildschirm

STEUERUNG UND SOFTWARE
e ST LINE Version 4.0

e | ola Ready

TECHNISCHE MERKMALE

O FOM-PATENT
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Die Daten und Abbildungen in diesem Dokument haben Annéherungswert. Fomindustrie behalt sich das Recht vor,

Fom IndUStne jederzeit und ohne Vorankundigung technisch oder geschaftlich begriindete Anderungen vorzunehmen.

Aluminium Working Machinery

REV. 01




