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Die Daten und Abbildungen in diesem
Katalog haben Annaherungswert.
FomIndustrie behalt sich das Recht vor,
jederzeit und ohne Vorankiindigung
technisch oder geschaftlich begrindete
Anderungen vorzunehmen.

FomlIndustrie
FomFrance
FomChina
Fomindia
FomRussia
FomRomania
FomUSA
FomTurkey
FomEspana
FomAsia
FomLatinoAmeérica
Comall

FST

proftel

Rim
TexComputer
GrafSynergy
BCR
CIMAtech

FomIndustrie

Aluminium Working Machinery

Via Mercadante, 85 - 47841 Cattolica (RN] - Italia
Tel +39.0541.832611 - Fax +39.0541.832615

info@fomindustrie.com

fomindustrie.com

Bs FomIndustrie



\ 4

440470

Bearbeitungszentrum mit 4
interpolierten, vollautomatisierten
Achsen fur die Bearbeitung an 3
Seiten von Aluminiumprofilen mit
Querschnitt 250 x 270 mm und
Stahlrohren bis 3 mm Starke.
Eine flussiggekuhlte
Elektrospindel mit 7Kw (optional
11 kW] Leistung gestattet die
Fertigung von nach Maf3
bearbeiteten und angekopften
Kleinteilen.

AUSRICHTBARES BEDIENERTERMI-
NAL

an der Schutzkabine befestigt, zur
Ausfuhrung von Befehlen und Program-
men Display 24°.

Steuertafel zur Bedienung der Maschi-
ne wahrend der Bearbeitung aus jeder
Position (serienmalig).

X PAL (Positioning Assistant Led)
multifunktionelle LED-Leiste, die den
Bediener bei der Benutzung der Maschine
und dem Aufladen der Stangen unterstitzt
(optional). FOM-INDUSTRIE-PATENT

X FLOW

dynamische Ausrichtung
der Schmierdisen.
FOM-INDUSTRIE-PA-
TENT

FOM-LEUCHT-LOGO
zur Anzeige des
Maschinenzustands.

WAGEN QUERTRAGER X-ACHSE aus elektrogeschweiBtem Stahl. Er
bewegt sich an linearen Kugelumlauffiihrungen, der birstenlose Mator
garantiert hohes Leistungsvermdagen. Arbeitsgeschwindigkeit bis 100 m/min.

DER VERARBEITUNGSKOPF
ermdglicht Bearbeitungen an den 3 Seiten
des Prafils und an den 2 Kopfbereichen.

FESTE WERKZEUGABLAGE
gestattet das Einladen von bis zu 8 \Werkzeugen
(optional).

SCHMIERUNG
MECHANISCHE TEILE
automatische Schmie-
rung der Gleitschuhe der
Fihrungslineale und der
Schnecken der Kugelum-
laufspindeln.

VERKLEIDUNG

Die ergonomische Linie
garantiert grof3ztigige
Sichtverhaltnisse wahrend
der Bearbeitung.

MESSGERAT FUR DIE
STANGENLANGE

zur Erfassung der realen Profillange
und préazisen Positionierung der Bear-
beitungen [optional).

WERKZEUGABLAGE AM KOPF gestattet das
Einladen von bis zu 9 Werkzeugen [serienmafig).
An der Werkzeugablage kann auf Anfrage die
Vorrichtung fir die Unversehrtheitsprifung und
Messung der Werkzeuglange montiert werden,
um stets prazise Verarbeitungen zu garantieren.

SPANNVORRICHTUNGEN

aus Aluminiumguss mit automatisch gesteuerter
Positionierung entlang X tber Rahmen (serienmafig)
oder unabhangig (optional).

MASCHINENSTANDER

optimierte Gestaltung fur das Auffangen von Spénen
und Verschnitt.

FOM-INDUSTRIE-PATENT

PNEUMATISCH GESTEUERTER FESTAN-
SCHLAG FUR DIE STANGENPOSITIONIE-
RUNG (serienmafig). Es kénnen ferner bis zu
3 Anschlage (2 automatische, 1 fester)
hinzugefligt werden, um die gleichzeitige
Bearbeitung von 4 Stangen zu ermdglichen
(optional). Bearbeitung mit Einzel oder Doppe-
linsel oder Pendelbetrieb.




