FMC 230

\/ = de serie O = optional

CAMPO DE TRABAJO

e Eje X solo la cara superior

PRESTACION DINAMICA
e \elocidad del eje X

POSICIONAMIENTO Y BLOQUEO DEL PERFIL

nal) mediante carro

e X-PAL PATENTE FOM

ELECTROMANDRIL
e FElectromandril 5 kW 18.000 rpm

e Fijacion de la herramienta

LUBRICACION DE LAS PARTES MECANICAS

e | ubricacion automatica centralizada

ALMACEN DE HERRAMIENTAS

e Almacén herramientas fijo 10 puestos
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CARACTERISTICAS TECNICAS

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 280mm

3200 mm
e FEjes Yy Z para el mecanizado en 3 o 2caras del perfil 160x210 mm o0 190x210 mm

-15°; +195°

100 m/min
e Mordazas con posicionamiento automatico en eje X (longitudi-
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 4 L _______
&
*_Topefijay automaticamente reclinable | 1v1O_
e Regulacion de la presion de los presores automatica (o)
_______________________________________ o
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¢ _ Electromandril 5 kW 18.000rpm . v
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ISO 30
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e Dispositivo de medicion de la longitud herramienta (0]
FomIndustrie gerecno ad aporar modilcaciones de po t6ciiea 6 Gomercia o cualquisr momenio y S awiso provio. - e o1
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CARACTERISTICAS TECNICAS
LUBRICACION DE HERRAMIENTAS
¢ Lubricacion minima v
e Lubrorefrigeracion minima (emulsion agua y aceite) + pila de
__emusion .9
e X-Flow (orientacion automatica inyectores de lubricacion)
PATENTE FOM 0]

CONTROL Y SOFTWARE
e Pantalade24 vo.oo
® Logo FOM luminoso para senalizacion estado maquina v
e loaready Voo
* _ Lector dptico de codigo de barras inalamprico o -
e FSTCam4 v
FomIndustrie gerecno ad aporar modilcaciones de po t6ciiea 6 Gomercia o cualquisr momenio y S awiso provio. - e o1
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