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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

DOMAINES DE TRAVAIL
¢ AxeXfacesupéreure 26/5mm
* AxesYetZpourlusinage sur 3 faces de profilt 180mmx120mm
¢ Rotation pneumatique du plan de travail 0% 90° 180° v
e Rotation de la surface de travail sur des degrés intermédiaires avec

arrét manuel 0
POSITIONNEMENT ET BLOCAGE DU PROFIL
* CEtauxavec positonnement manvel 4 o ______._
 FEtauxavec frein pneumatioue o
¢ _Nombre maximumd'éteux 6
*_Buiéefixeetmanuelle  _ _______________ 2
e Hors cote v
ELECTROMANDRIN
¢ Electromandrin 3kW 15000 tom v
»_Jaaudagerigide  ___________________ o ...
* _ Refroidissementparair e v
e Attachement d’outil ISO30
MAGASIN OUTILS
e Magasin d'outils manuel au bord de la téte a 6 emplacements v
e Magasin d'outils automatique & 5 emplacements O (dans Ialternative au magasin de série)
LUBRIFICATION OUTILS
* _ Lubrification minimale ..~ v L
e Lubrification réfrigérée (o)
CONTROLE ET LOGICIEL
e FEeranz4 v
¢ Lecteur de codes-barres optique sansfil o - -
e FST Cam 4 4
FomIndustrie gauonera ou moment et sans préaws des modifeations pour des isans de naturs teehniaue ou commercdie. - ey of




FMC 120

Profil maximum usinable sur trois faces avec outil en saillie de 110 mm du nez de la broche et rotation du plan de travail
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Profil maximum usinable sur trois faces avec outil en saillie de 110 mm du nez de la broche
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1a Les données et les images du présent document sont fournies a titre indicatif, FomIndustrie se réserve donc le droit
Fom IndUStne d’apporter a tout moment et sans préavis des modifications pour des raisons de nature technique ou commerciale.
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