MATISSE

\/ =serienmalig O = optional
TECHNISCHE MERKMALE

e Spindel mit doppelter Drehzahl 6.000 - 11.800 rpm

e Werkzeugaufnahme | ER20

e Schnellverriegelung der Spindel zur Erleichterung des Werk- |
zeugwechsels v

e Manuelle Rotation und pneumatisch betatigtes Feststellendes |
Arbeitstisches von 0 bis 90°

* Vertikale Spanmorrichungen | o

e Horizontale verschiebbare Spannvorrichtungen 2

e Kopierschablonen | >

e Tauchanschlage 6

e Seitliche Auflagetische 1200 mm (re und/odery | v

e Moglichkeit der Bearbeitung mit Kopierschablonen oder me- |
chanischen Anschlagen v

e Unabhangige, pneumatisch betétigte Taster mit Wahlschalter |
mit doppeltem Durchmesser @ 5 und @ 10 mm 2

e Sprihnebelschmierung Werkzeug | v£

e Minimalschmierung mit reinem®1 | o

e Luftfiltergruppe v

e Spaneauffangwanne v

e Zusatzlicher Tauchanschlag L o

e Zusétzlicher magnetischer Tauchanschlag | o

e Wechsel MaBeinheitinzol | O

1a Die Daten und Abbildungen in diesem Katalog haben Annaherungswert. FomIndustrie behélt sich das Recht vor,
Fom IndUStne jederzeit und ohne Vorankundigung technisch oder geschaftlich begrindete Anderungen vorzunehmen.
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