
ARBEITSBEREICHE
•	 X-Achse nur Oberseite
•	 X-Achse Oberseite + Köpfe
•	 Achsen Y und Z für Bearbeitung an Ober- und Hinterseite
•	 Y-und Z-Achsen für Bearbeitung an 3 Profilseiten
•	 Pneumatische Drehung Elektrospindel auf  0°; 90°; 180°

POSITIONIEREN UND FESTSPANNEN PROFIL
•	 Spannvorrichtungen mit gesteuerter und unabhängiger Positionie-

rung
•	 Max. Anzahl Spannvorrichtungen
•	 Fester und automatisch neigbarer Anschlag  
•	 Mehrfachwerkstück
•	 Pendelbetrieb

4150 mm	 6780 mm       
4000 mm	 6630 mm        

545 mm x 295 mm
440 mm x 295 mm
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ARGO

ELEKTROSPINDEL
•	 Elektrospindel 6,5 kW 17000 rpm
•	 Starres Gewindeschneiden
•	 Luftkühlung
•	 Werkzeugaufnahme

REV. 01
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WERKZEUGABLAGE
•	 Werkzeugablage mit 12 Plätzen am Kopf 
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DYNAMISCHE LEISTUNGSEIGENSCHAFTEN
•	 Geschwindigkeit Achse X 100 m/min

ABFÜHRUNG VON SPÄNEN UND VERSCHNITT
•	 Späneaustragungsband

SCHMIERUNG MECHANISCHE TEILE
•	 Automatische Schmierung der Schlitten auf Führungslinealen und 

der Schnecken der Kugelumlaufspindeln

TECHNISCHE MERKMALE
=serienmäßig = optional

Die Daten und Abbildungen in diesem Katalog haben Annäherungswert. FomIndustrie behält sich das Recht vor, 
jederzeit und ohne Vorankündigung technisch oder geschäftlich begründete Änderungen vorzunehmen.
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WERKZEUGSCHMIERUNG
•	 Minimalschmierung
•	 Kühlschmierung
•	 Zusätzliche Schmierungsanlage für Flowdrill

STEUERUNG UND SOFTWARE
•	 23” Bildschirm
•	 Drahtloser optischer Strichcodeleser
•	 FOM Cam

TECHNISCHE MERKMALE
=serienmäßig = optional

Die Daten und Abbildungen in diesem Katalog haben Annäherungswert. FomIndustrie behält sich das Recht vor, 
jederzeit und ohne Vorankündigung technisch oder geschäftlich begründete Änderungen vorzunehmen.


