v/ = de serie O = optional
CARACTERISTICAS TECNICAS

e Mandril con doble velocidad de rotacion 6.000 - 11.800 rpm

e Enganche herramienta | FER20

e Blogueo rapido del mandril para facilitar la sustitucion deta |
herramienta v

e Mordazas vertcales | 0

*_Mordazas horizontales 2

e Mascaras copiadoras 1

e Topesretractles . .2

e Extension mandibula mordaza 805 mm (Dch y/o Izd) (@)

e Planos de apoyo laterales 1800 mm (Dchy/o Izd) | o

o Posibilidad de trabajar con mascaras copiadoras o con topes |
mecanicos v

e Palpador neumatico independiente con selector de doble [
diametro (J 5y 10 mm) 1

e Lubricacion pulverizada de la herramienta | v£

e Lubricacién minima con aceite puro -~~~ o

e Unidad filtro aire | v£

e Tope retractil suplementario [ o

e Tope retractil magnético suplementaro | o

e Topedeplatilo L o

e \Variacion unidades de medida en pulgadas | o
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