ARGO

L

:‘—:;-n
v-=|--o,
. | g ! A TE_ 3R &
+ - o . iy B Fomindustre 1‘5
( . I ! )
A
z
X
>
\/ = de série O = en option ¢
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
DOMAINES DE TRAVAIL 40 70
° AxeXuniquementface supérieure 4a0mm 6780 mm
¢ Facesupérieure axe X +tétes 4000mm 6630 mm
* _ Axes Y etZpourlusinage sur la face supérieure et postérieure ______5%mmx28%mm
e AxesY et Z pour l'usinage sur 3 faces de profil 440 mm x 295 mm
e Rotation pneumatique électromandrin 0°; 90°; 180° v
PRESTATIONS DYNAMIQUES
e \itesse axe X 100 m/min
POSITIONNEMENT ET BLOCAGE DU PROFIL
* Ftauxaposiionnement contr6lé etindépendant | 4 .
¢ _Nombre maximumdéteux 6. 8
* _Butéefixeetinclinaison automatique | vio.
* Multipigce L c
e Pendulaire (@)
EVACUATION COPEAUX ET DECHETS
e Tapis d'évacuation des copeaux v
LUBRIFICATION ORGANES MECANIGQUES
e Lubrification automatique des blocs coulissants des guides
linéaires et des écrous de vis a billes 0]
ELECTROMANDRIN
¢ _ Elecromzeggg@iv1/0001om g g Ay Voo
*_Jaraldagerigide @R gl DUETTT | T 4 c . .
QgstOdissementpa S = AP 2@l A Voo
e Attachement d’outil ISO30
MAGASIN OUTILS
* Magasin d'outils & 12 emplacements au bord de la tete 4
FomIndustrie gauonera tou moment et sans préaws des modifations pour s f&isans de naturs teehniaue ou commergdie. - ey of
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

LUBRIFICATION OUTILS

e Llubrification minimale | Voo
* _ Lubrification réfrigerée | o
e Systeme de lubrification supplémentaire dédié a Flowdrill (0]

CONTROLE ET LOGICIEL

e FEcran23” v oo
¢ Lecteurde codes-barres optique sansfi | c
e FOM Cam v

- Fom |ndu5trie Les données et les images du présent document sont fournies a titre indicatif, FomIndustrie se réserve donc le droit
Aluminium Working Madhimes d’apporter a tout moment et sans préavis des modifications pour des raisons de nature technique ou commerciale. REV. 01




