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SPECIFICHE TECNICHE

e Mandrino a doppia velocita di rotazione 6.000 - 11.800 rpm

e Aftaccoutensie FER20

¢ Bloccaggio rapido del mandrino per agevolare la sostituzione [
dell’'utensile v

e Regolazione in altezza del piano di lavoro - corsa 120mm | N~

s Moseverticall | 2

e Morse orizzontali p)

* Maschereacopiare | .t

e Battuteascomparsa | 2

e Prolunga ganascia morsa 805 mm (dxefosx) | 0

e Possibilita di lavoro con maschere a copiare o con battute |
meccaniche v

e Tastatore pneumatici indipendenti con selettore a doppio |
diametro @5 e @ 10 mm 1

e Lubrificazione utensile nebulizzata [ v

e Lubrificazione minimale con oliopuro | o

e Gruppofitroaria v£

e Battuta a scomparsa supplementare [ o

e Battuta a scomparsa magnetica supplementare | o

e Battuta a piattello L o

e Variazione unita di misura in pollici [ o
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